4 Promotion des foréts
1 PHOENIX® PD

Du 1erJun 2021 au 31 Aot 2021

Forets a plaquettes indexables

PHOENIX® PD T
La série de forets a plaquettes indexibles PHOENIX® PD Pour une durée I’m’tee’ obtenez 10

est concue pour un perccage efficace et stable jusqu’a plaquettes pour chaque achat de
5XD. C'est une solution idéale pour une grande variéte féret PD

de matériaux tels que I'acier au carbone et les alliages,
I'acier inoxydables, la fonte et les matériaux non ferreux. 2021PD10
CODE PROMO

Le code de promotion doit étre mentionné sur toute commande. Rrecevez 10 plaquettes pour chaque

foret PD acheté. Maximum de 3 forets par diamétre. Les plaquettes gratuites correspondront au modéle
acheté. Pour les commandes EDI, veuillez contracter le service clientéle de OSG au 1-800-263-4861.
Numéros de référence qualifiés: Pouce: 52502, 52503, 52504, 52505 Métrique: 78031, 78032, 78033, 78027.

Méme plaquette pour
les deux parties! ,

Outillage Nouveaux prix cométitifs
Industriel pour les forets PD.

Que’bec Itée

'7..7

Tel.: 418 683.2527 395, avenue Marconi oig@quebecindustriel.com
800 463.5089 Québec QC GIN 4A5 www.quebecindustriel.com




Caractéristiques des foréts PHOENIX® PD
i Y &

permet un percage stable, méme
dans des opérations difficiles et
profondes (5D).

La finition de haute précision de
la surface de la flite optimise
I'évacuation des copeaux.

Gestion simplifiée des outils,
la méme plaquette pouvant
étre utilisée a la fois sur les
bords de coupe centraux et
périphérique.

Le systéeme de refroidissement
interne permet un percage tres
efficace.

L® Brise-copeaux intégré
pour réduire les
copeaux de coupe.

Il permet une excellente
évacuation des copeaux
en brisant les copeaux

4 de coupe en plus petits
& morceaux.

Méthode Dureté Traitement de surface

Brise-copeaux Classification de placage (HRA)
placag Composant principal | Epaisseur du placage

XP9020 | DM (pour acier & acier inoxydable) P PVD 91.9 TiAIN 3 um
XP1010 DR (pour la fonte) K PVD 914 TiAIN 6 um
CK110 DN (pour les métaux non ferreux) N - 92.2 - -

XC9015 DM (pour acier) P CVD 91.9 TiCN + AL,Os 7 um

Percage a haute efficacité de I'acier

Une haute efficacité est obtenue méme lors du percage de trous profonds 5D. Avec des performances normales, la durée de service de I'outil est plus longue.

Outil P5D2700FS32M08 Nombre de trous Comparaison d’usure aprés le
e XCMT083508ER-DM 40 60 80 percage de 40 trous
(XP9020)

Matériau de coupe Acier 1050

Vitesse de coupe 492 SFM (1800 RPM)
Entrainé 8.50 IPM (0.005 in/rev) Concurrent .

Profondeur du trou 4.724» (a travers) A

Liquide de refroidissement Soluble dans I'eau Concurrent
— Concurrent A

cenre dsinage -

4

Outillage
Industriel
Quéebec itée

LT
&

Tel.: 418 683.2527 395, avenue Marconi oig@quebecindustriel.com
800 463.5089 Québec QC GIN 4A5 www.quebecindustriel.com




