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MECHES HY-PRO CARB
SERIES : HP243 « HP245 « HP253 « HP255
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‘angle de coupe Radial négatif
Pour une aréte de coupe plus
solide qui résiste aux copeaux.

Liquide de refroidissement en continu
Réduit la chaleur, améliore I'évacuation
des copeaux et permet des vitesses de
percage plus rapides.

Revétement WD1

Pour des températures d'oxydation
élevées et augmente la résistance
al'usure.

GRAND ANGLE DE COUPE RADIAL NEGATIF

Grand angle de coupe radial négatif

l

Tranchant plus solide

l

Petite quantité d’affilage

EVACUATION EFFICACE DES COPEAUX
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CARBURE SOLIDE & LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT EN CONTINU

La série de forets carbure HY-PRO® CARB est un mélange idéal de performance et de rentabilité. Un grade radial
robuste combiné a une géométrie de pointe de précision et un revétement WD1 rendent le foret extrémement
polyvalent dans I'application. Qu'elles soient solides ou a travers le liquide de refroidissement, ces forets offrent des
performances incroyables a des profondeurs de 3X a 8X le diamétre.

e Les couches multiples offrent une résistance supérieure a la e La distribution de liquide de refroidissement a I'aréte de coupe réduit

fissuration thermique due a la chaleur, par rapport aux autres la chaleur et améliore I'évacuation des copeaux, augmentant ainsi
revétements monocouches. la durée de vie de I'outil et permettant des vitesses de percage plus
rapides.

: SPEED _——
Ll St H P243 FEED  CARBIDE RN s
P22 wD1 30 hé
3D
Cutting Diameter Tolerance (m7)

Size mm inch
1<D<3 | +0.002/+0.012 | +0.0001 / +0.0005

°° DAY ! -7-5 3<D<6 +0.004 / +0.016 | +0.0002 / +0.0006
=N 3 J 'y [ 6<D<10 | +0.006 / +0.021 | +0.0002 / +0.0008
FL | ‘
L

|
(S
10<D<18 [ +0.007 / +0.025 | +0.0003 / +0.0010
18<D<20 [ +0.008 / +0.029 [ +0.0003 / +0.0011
’ Work Material

P M [ K] N s H

Carbon Steels Allo Die . Nickel | .
List No. T Low | Med. | High | High | Steels | Steels Cast Aluminum Alloy Titanium Hardened Steels

1010 | 1035 4140 Iron 6061 X GAIAV | ~35 | 3545 | 4550 | 50-70
1018 | 1045 | 1065 | 4349 | 400 | 300 | 400 |17-4PH 7075 | Casting | Inconel | 35 ypey | HRC | HRC | HRC | HRC

s | O | O | O | O O @) @ O 0
O good © hbest

RThinning

Stainless Steels

CARBURE SOLIDE
METRIQUE : 1.0MM - 20MM  STANDARD : 3/64 - 3/4

T 0 | O | oy |
TR (‘;’I‘g;‘; S mm Inch FL L d
HP243-1248 1/8 . . 3.7 0.1248 20 62 6 6065% | 2812%
HP243-1874 3/16 . : 476 | 01874 28 66 6 7204 | 33408
HP243-2500 1/4 . E 635 | 0.2500 34 79 8 9397 | 4357%
HP243-3126 5/16 . : 794 | 03126 41 79 8 127.84$ | 59.28%
HP243-3748 3/8 . . 952 | 03748 47 89 10 | 167408 | 77.62%
HP243-4374 7116 . : M1 | 04374 55 102 12 | 22471$ | 10418$
HP243-5000 112 . . 1270 | 05000 60 107 14 | 32714$ | 151688
HP243-5626 9/16 . : 1429 | 05626 65 115 16 | 41215$ | 191.09%
HP243-6248 5/8 . . 1587 | 0.6248 65 115 16 | 44519 | 206.40$
HP243-7500 3/4 - . 19.05 | 0.7500 79 131 20 | 73948% | 342.85$%

Plusieurs autres grandeurs disponibles
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List HP245 B amor ' 5 S

Cutting Diameter Tolerance (m7)

Size mm inch
1<D<3 [ +0.002/+0.012 | +0.0001 / +0.0005
S a e S 3<D<6 | +0.004/+0.016 | +0.0002 / +0.0006
. s 8 ****ﬁj Q 6<D<10 | +0.006 /+0.021 | +0.0002 / +0.0008
EL | — 10<D<18 [ +0.007 / +0.025 | +0.0003 / +0.0010
o | 18<D<20 | +0.008 / +0.029 | +0.0003 / +0.0011
RThinning L
| Work Material
P M [k [ W s H
Carbon Steels Allo Die . q Nickel |, .
List No low Med. High Steels | Steels Stainless Steels ICast Aluminum Alloy Titanium Hardened Steels
’ 1010 1035 4140 ron 6061 . 6A14V ~35 35-45 | 45-50 | 50-70
1018 | 1045 | 1065 | 4349 | 400 | 300 | 400 |17-4PH 7075 | Casting | Inconel | 5o hpe)| HRC | HRC | HRC | HRC
s | O O O OO © @) @ 1 0O

(O good O best

CARBURE SOLIDE
METRIQUE : 1.0MM - 20MM  STANDARD : 3/64 - 3/4

o v 0 | O [ vy | o
TR (‘Q‘Q{"; S mm Inch FL L d

HP245-1248 1/8 . . 3.7 0.1248 28 66 6 7246% | 33.74%
HP245-1874 3/16 . . 476 | 01874 44 82 6 86.47% | 40.09$
HP245-2500 1/4 . E 6.35 | 0.2500 53 91 8 11276$ | 52.28$
HP245-3126 5/16 . . 794 | 03126 53 91 8 153408 | 7113$
HP245-3748 3/8 . : 952 | 0.3748 61 103 10 | 20092$ | 9315$
HP245-4374 7/16 . . M1 | 04374 71 118 12 | 26066% | 125.02%
HP245-5000 112 . . 1270 | 0.5000 77 124 14 | 39257 | 182.00$
HP245-5626 9/16 . . 1429 | 05626 83 133 16 | 49458 | 229.31$
HP245-6248 5/8 . : 15.87 | 0.6248 83 133 16 | 53425% | 247.70%
HP245-7500 3/4 . . 19.05 | 0.7500 101 153 20 | 887408 | 411.44$

Plusieurs autres grandeurs disponibles
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List HP253 o T

3D, Coolant-Through

Cutting Diameter Tolerance (m7)
Size mm inch
D=3 [+0.002/+0.012 | +0.0001 / +0.0005
p = 3<D<6 | +0.004/+0.016 | +0.0002 / +0.0006
=X S 6<D<10 | +0.006 /+0.021 | +0.0002 / +0.0008
4 10<D<18 [ +0.007 / +0.025 | +0.0003 / +0.0010
o 18<D<20 | +0.008 / +0.029 | +0.0003 / +0.0011
RThinning
| Work Material
P M [k [ N s H
Carbon Steels Allo Die . q Nickel |r.. .
List No o Med. High | Steels | Steels Stainless Steels Cast Aluminum Alloy Titanium Hardened Steels
’ 1010 1035 4140 Iron 6061 . 6A14V ~35 35-45 | 45-50 | 50-70
1018 | 1045 | 1965 | 4340 | 400 | 300 | 400 | 17-4PH 7075 | Casting | Inconel | 50 ppe)| HRC | HRC | HRC | HRC
w3 | © | O OO 00000106 OO0l 10

(O good © best

CARBURE LIQUIDE
METRIQUE : 3.0MM - 20MM STANDARD : 1/8 - %

o v 0 | O [ vy | o
TR (‘Q‘Q{"; S mm Inch FL L d

HP253-1248 1/8 . . 3.17 0.1248 20 62 6 9225% | 4278%
HP253-1874 3/16 : . 476 | 01874 28 66 6 9225 | 4278
HP253-2500 1/4 . E 6.35 | 0.2500 34 79 8 12896 | 59.80$
HP253-3126 5/16 . . 794 | 03126 41 79 8 14059 | 65188%
HP253-3748 3/8 . . 952 | 03748 47 89 10 | 193.98$ | 89.93$
HP253-4374 7/16 . . M1 | 04374 55 102 12 | 280238 | 129.93%
HP253-5000 1/2 . . 1270 | 05000 60 107 14 | 34297% | 159.00%
HP253-5626 9/16 . . 1429 | 05626 65 115 16 | 45777¢ | 212.24$
HP253-6248 5/8 . : 15.87 | 0.6248 65 115 16 | 46781% | 216.90$
HP253-7500 3/4 : . 19.05 | 0.7500 79 131 20 | 800968 | 371.36$

Plusieurs autres grandeurs disponibles
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List HP255 B omoc N2 T

P23
5D, Coolant-Through

Cutting Diameter Tolerance (m7)
Size mm inch
D=3 +0.002 / +0.012 | +0.0001 / +0.0005
3<D<6 | +0.004/+0.016 | +0.0002 / +0.0006
6<D<10 |+0.006/+0.021 | +0.0002 / +0.0008
10<D<18 | +0.007 / +0.025 | +0.0003 / +0.0010

18<D<20 | +0.008 / +0.029 | +0.0003 / +0.0011
‘ Work Material
P M K N s H
List No. W %Eos i ki fon 60l6\|1"minum' Tﬁl;;l Ti:?i:llm ~35 ::T::ned :;e::: 50-70
1018 | 1045 | 1065 | 4349 | 400 | 300 | 400 |17-4PH 7075 | Casting | Inconel | 3o ppe)| HRC | HRC | HRC | HRC
2ss | O | O 1 O 1 O 0O 0O 01 0 0O O 00 o0
O good © best
CARBURE LIQUIDE
METRIQUE : 3.0MM - 20MM STANDARD : 1/8 - 3%
| o A .
Franctional | e | Lgiter mm Inch FL L d
HP255-1248 1/8 - - 317 01248 28 66 6 115.25$ 53.44 %
HP255-1874 3/16 = = 476 01874 44 82 6 11872 $ 55.04 $
HP255-2500 1/4 - E 6.35 0.2500 53 91 8 154.82 $ 71.78 $
HP255-3126 5/16 - - 7.94 0.3126 5 91 8 164.43 $ 76.24 $
HP255-3748 3/8 - - 9.52 0.3748 61 103 10 21797 $ 101.06 $
HP255-4374 7/16 - - 1111 0.4374 71 118 12 318.36 $ 147.60 $
HP255-5000 1/2 - - 12.70 0.5000 77 124 14 415.02 % 192.42 %
HP255-5626 9/16 - - 14.29 0.5626 83 133 16 522518 | 24225$%
HP255-6248 5/8 - - 15.87 0.6248 83 133 16 54202% | 251.30$
HP255-7500 3/4 - - 19.05 0.7500 101 153 20 928.02% | 430.27$

Plusieurs autres grandeurs disponibles

WY e itiage COMMUNIQUEZ AVEC NOUS
"/ <Yyl 7%&%&9% DES AUJOURD'HUI'!

D) d/ Québec itée
Tel.: 418 683.2527 395, avenue Marconi, oig@quebecindustriel.com

800 463.5089 Québec QC GIN 4A5 www.quebecindustriel.com




