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SANDVIK Assemblages Sandvik complets et préts a usiner
CO fO m 0 nt Tous les composants. Un seul fournisseur. Un assemblage optimisé pour votre application.

ASSEMBLAGE 1 — Outil tournant CoroMill® MS20

Adaptateur Manchon CSW Adaptateur CSW Fraise CoroMill® MS20
BIG-PLUS ISO 393.CF-3224.7 60 EH25-A24.7-SH-235 MS20-RO32EH25-10H
930-IB50-HD-32-077

Assemblage complet
Prét a usiner

Adaptateur BIG-PLUS ISO Adaptateur CAPTO® CSW Fraise CoroMill° MH20
€5-390.540-50 070 C5-Q22D-048-180 MH20-R052Q22-08H

Assemblage complet
Prét a usiner
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Huiles et fluides

Fluides de travail
des métaux

Formulés pour offrir une polyvalence
exceptionnelle dans les opérations
d’usinage et de meulage

Concus pour répondre aux besoins variés des ateliers,
la gamme CIMPULSE est disponible en différentes ver-
sions, chacune adaptée a des applications spécifiques,
allant des taches standards aux opérations les plus
exigeantes.

CIMPULSE garantit un contréle optimal de la mousse,
des résidus propres et une bonne compatibilité avec
une large gamme de métaux, sauf exceptions comme
le magnésium et certains alliages d’aluminium.

CIMCLEAN?® 30 concentré de
nettoyeur alcalin

Nettoyant alcalin polyvalent pour systemes
travaillant les métaux ferreux. Il nettoie les
réservoirs, canalisations, machines, piéces
et prémélanges, tout en protégeant contre
la rouille grace a ses inhibiteurs de
corrosion. Il convient aussi au nettoyage
des planchers, a la vapeur, a pression et
aux brosseuses automatiques.

FOB QC
“7CIMCOOL
Numéro Format Prix
€00605.002CN 4L 1243
€00605.005CN 9L 26082

oia

CIMPULSE™ 45MP

Multi-usage pour usinage
standard, résidus légers

FOB QC
“rcimMcooL
Numéro Format Prix
€01894.005CN 9L 171*
€01894.055CN 208L 16757%
CIMPULSE™ 51MP

Polyvalent, propre, contréle de
mousse pour métaux divers

FOB QC
“CIMCOOL

FLUID TECHNOLOGY

Numéro Format Prix
€01895.005CN 9L 242%
€01895.055CN 208L 23768

Huiles hydrauliques MILPRO®

Huiles hydrauliques de qualité supérieure
formulées pour satisfaire aux spécifications
de Milacron et aux normes de I'industrie
pour les applications hydrauliques.

19 L= FOB QC
208 L = FOB MANUFACTURIER
&y ®
Cl MCOOL FOB QC
Numéro Format Prix
B30012-PO40CN HY46  19L 115%
B30012-D170CN HY46  208L 9188

CIMPULSE™ 49MP

Lubrification accrue pour
applications plus intensives

FOB QC
“7CIMCOOL
Numéro Format Prix
B01907-4 4L 5134
€01907.005CN 9L 22075
€01907.055CN 2081 21599
CIMPULSE™ 58MP

Lubrifiant renforcé pour
opérations d’usinage
exigeantes

FOB QC
“CIMCOOL

FLUID TECHNOLOGY

Numéro Format

€02011.005CN 9L
€02011.055CN 208L 283097
PERLUBE série WL®

Huiles lubrifiantes multifonctions haute
performance pour machines-outils. Elles
offrent une protection supérieure contre
I'oxydation, la corrosion et une séparation
de I’eau exceptionnelle. Leurs propriétés de
charge et d’adhérence en font d’excellents
lubrifiants de glissiere.

T
DuBois J.
, DiiBois
19 L=FOB QC
208 L = FOB MANUFACTURIER
(_\(-—-a(,__ﬁ
DuBois
Numéro Format Prix
F67270-PAIL 9L 12037
F67270-DRUM 2081 95517
quebecindustriel.com

1800 463-5089



Couteaux annulaires

HARD-LINE

Seuls ces couteaux offrent le meilleur rapport qualité prix

pour presque tous les matériaux. Tout simplement la plus

grande gamme au monde de couteaux annulaire a pointe

au carbure.

= Percage dans l'acier trempé jusqu’a 40HRC

= Forage dans toutes sortes d’aciers inoxydables

= Le forage est également excellent dans tous les métaux
non ferreux tels que I'aluminium, le cuivre et le laiton

= Disponible en diamétre de 12 8 50mm, 1/2" & 2-1/16"

= Disponible dans les profondeurs de pergage 40, 55, 80,
10 et 150mm et également 1-9/16", 2-5/32", 3-5/32"

HARD-LINE
Description

9/16" universel
11/16" universel
3/4" universel
13/16" universel
7/8" universel

HARDOX-LINE 15/16" universel
. . 1" universel
Pour le percage des aciers anti-usure tels que
I'Hardox 400-450-500-600 et les aciers durs de 30 HARDOX-LINE
a 50 HRC Description
= Le carbure spécialement concu et la géométrie 9/16"
optimisée des dents donnent d’excellentes performances 11/16"
Série 1680 disponible de 9/16 & 1-9/16" (14 & 40mm) 13/16"
= Queue Weldon 3/4" 7/8"
15/16"

'l"

Scie a tronconner a onglet 14" + lames
Coupes d'onglet précises sans avoir a repositionner la piece

Convient pour le chanfreinage sur la face supérieure. Fiable pour 'usinage de
tous types d’aciers et d’aciers inoxydables. Corps en matériau durable pour une
durée de vie prolongée de l'outil.

= Scie industrielle 14" pour coupes d’onglet précises sans repositionnement
= Concue pour les travaux métalliques exigeants

= Réglage d’angle rapide et coupes répétables

= Construction robuste et performances professionnelles

102-0004A

1-9/16" de coupe

100TCT03664 91,418 200TCT03664 101,12 $
100TCT04464 91,418 200TCT04464 101,12 $
100TCT04864 91,418 200TCT04864 101,12 $
100TCT05264 94,018 200TCT05264 104,23 $
100TCT05664 94,018 200TCT05664 104,23 $
100TCT06064 94,018 200TCT06064 104,23 $
100TCT06464 94,018 200TCT06464 104,23 $
1" de coupe Prix unitaire 2" de coupe  Prix unitaire
20.1680.014 136,52 $ 20.1690.014 157,12 $
20.1680.017 136,52 $ 20.1690.017 157,12 §
20.1680.021 136,52 $ 20.1690.021 157,12 $
20.1680.022 136,52 $ 20.1690.022 157,12 §
20.1680.024 136,52 $ 20.1690.024 157,12 $
20.1680.025 136,52 $ 20.1690.025 157,12 $

Karnasch’

PADFESSIONAL TOOLS

Prix unitaire  2-5/32" de coupe Prix unitaire

Lame haute performance en carbure
premium, congue pour une coupe nette
et précise de 'acier doux uniquement.
Non compatible avec I'acier galvanisé,
trempé ou a haute teneur en carbone.

14BLADEST

1257

Idéale pour la coupe de métaux ferreux
d’une épaisseur inférieure a 1/8".

Les applications de matériaux
comprennent : la tole, les toitures
métalliques et les conduits électriques.

14BLADETS

- 200%

Concue pour I'aluminium et les métaux
non ferreux, avec 80 dents en carbure.
Son corps trempé offre une performance
élevée tout en réduisant le temps et les
colts liés aux disques abrasifs.

14BLADEAL

1657

Concue exclusivement pour les nuances
d’acier inoxydable 302, 303 et 304.
Applications : tubes carrés, corniéres,
plaques en acier inoxydable, toles
diamantées, tuyaux et tubes.

14BLADESSN
2 1 UNITE

quebecindustriel.com
1800 463-5089



Fraises a embout carbure

Fraises a embout HTAS

Disponibles avec 4, 5, 6 ou 7 flutes

= Pas variable * Noyau conique spécial ,

= Carbure micrograin de qualité supérieure a 12% .

= Procédé d'aff(itage spécial » Revétement ALL4 m

= Disponible avec queue Weldon sur demande

= Haute performance sur tous les matériaux, et excelle
dans les alliages a haute température et I'acier inoxydable (HTAS)

4 flites 4 flites 5 flites 5 flites 6 flates 6 flates 7 flates 7 flates

Frais Queue

LOCI1  LongueurL  Embout

D d Standard Brise-copeaux Standard Brise-copeaux Standard Brise-copeaux Standard Brise-copeaux
3/4 2-1/2 SQ 582D250F4 682D250F4 582D250F4 682D250F4 582D250F4 682D250F4 582D250F4 682D250F4
v va 3/4 2-1/2 .015CR 582D250F4R015 &= 682D250F4R015 = 582D250F4R015 = 682D250F4R015 & 582D250F4R015 = 682D250F4R015 = 582D250F4R015 = 682D250F4R015
3/4 2-1/2 .030CR  582D250F4R030 = 682D250F4R030 = 582D250F4R030 682D250F4R030 @ 582D250F4R030 = 682D250F4R030  582D250F4R030 = 682D250F4R030
3/4 2-1/2 .060CR  582D250F4R060 @ 682D250F4R060 @ 582D250F4R060 @ 682D250F4R060 @ 582D250F4R060 @ 682D250F4R060 @ 582D250F4R060 = 682D250F4R060
13/16 2-1/2 SQ 582D312F4 682D312F4 582D312F4 682D312F4 582D312F4 682D312F4 582D312F4 682D312F4
13/16 2-1/2 .015CR 582D312F4R015 682D312F4R015 582D312F4R015 682D312F4R015 582D312F4R015 682D312F4R015 582D312F4R015 682D312F4R015
516 | 56 13/16 2-1/2 .030CR  582D312F4R030 = 682D312F4R030 = 582D312F4R030 = 682D312F4R030 = 582D312F4R030 = 682D312F4R030 = 582D312F4R030 = 682D312F4R030
13/16 2-1/2 .060CR  582D312F4R060 @ 682D312F4R060 = 582D312F4R060 @ 682D312F4R060 @ 582D312F4R060 = 682D312F4R060 @ 582D312F4R060 = 682D312F4R060
1 2-1/2 SQ 582D375F4 682D375F4 582D375F5 682D375F5 582D375F6 682D375F6 582D375F6 682D375F6
1 2-1/2 .015CR 582D375F4R015 682D375F4R015 582D375F5R015 = 682D375F5R015 = 582D375F6R015 = 682D375F6R015 = 582D375F6R015 = 682D375F6R015
3/8 3/8 1 2-1/2 .030CR ~ 582D375F4R030 @ 682D375F4R030 @ 582D375F5R030 = 682D375F5R030 @ 582D375F6R030 = 682D375F6R030 @ 582D375F6R030 = 682D375F6R030
1 2-1/2 .060CR  582D375F4R060 = 682D375F4R060 = 582D375F5R060 = 682D375F5R060 = 582D375F6R060 = 682D375F6R060 = 582D375F6R060  682D375F6R060
1 2-1/2 .090CR  582D375F4R090 @ 682D375F4R090 = 582D375F5R090 ' 682D375F5R090 @ 582D375F6R090 & 682D375F6R090 @ 582D375F6R090 = 682D375F6R090
1 3 sQ 582D500F4 682D500F4 582D500F5 682D500F5 582D500F6 682D500F6 582D500F7 682D500F7
1 3 015CR  582D500F4R015 = 682D500F4R015 = 582D500F5R015 = 682D500F5R015 = 582D500F6RO15 = 682D500F6R015 = 582D500F7RO15 = 682D500F7RO15
V2 2 1 3 .030CR  582D500F4R030 = 682D500F4R030 = 582D500F5R030 = 682D500F5R030 = 582D500F6R030 = 682D500F6R030 = 582D500F7R030 = 682D500F7R030
1 3 .060CR  582D500F4R060 & 682D500F4R060 = 582D500F5R060 & 682D500F5R060 = 582D500F6R060 = 682D500F6R060 = 582D500F7R060 & 682D500F7R060
1 3 .090CR  582D500F4R090 @ 682D500F4R090 = 582D500F5R090 @ 682D500F5R090 @ 582D500F6R090 = 682D500F6R090 = 582D500F7R090 @ 682D500F7R090
1 3 J25CR 582D500F4R125 682D500F4R125 582D500F5R125 = 682D500F5R125 = 582D500F6R125 = 682D500F6R125 = 582D500F7R125 &= 682D500F7R125
1-1/4 3-1/2 sSQ 582D625F4 682D625F4 582D625F5 682D625F5 582D625F6 682D625F6 582D625F7 682D625F7
1-1/4 3-1/2 .015CR 582D625F4R015 682D625F4R015 582D625F5R015 = 682D625F5R015 = 582D625F6R015 = 682D625F6R015 = 582D625F7R015 = 682D625F7R015
1-1/4 3-1/2 .030CR  582D625F4R030  682D625F4R030 = 582D625F5R030 682D625F5R030 582D625F6R030  682D625F6R030 = 582D625F7R030 = 682D625F7R030
58 5/ 1-1/4 3-1/2 .060CR  582D625F4R060 @ 682D625F4R060 @ 582D625F5R060 = 682D625F5R060 @ 582D625F6R060 = 682D625F6R060 = 582D625F7R060 = 682D625F7R060
1-1/4 3-1/2 .090CR  582D625F4R090 = 682D625F4R090 = 582D625F5R090 = 682D625F5R090 = 582D625F6R090 = 682D625F6R090 = 582D625F7R090 = 682D625F7R090
1-1/4 3-1/2 J25CR 582D625F4R125 682D625F4R125 582D625F5R125 = 682D625F5R125 = 582D625F6R125 = 682D625F6R125 = 582D625F7R125 = 682D625F7R125
1-5/8 4 sQ 582D750F4 682D750F4 582D750F5 682D750F5 582D750F6 682D750F6 582D750F7 682D750F7
1-5/8 4 .015CR 582D750F4R015 = 682D750F4R015 582D750F5R015 = 682D750F5R015 = 582D750F6R015 | 682D750F6R015 = 582D750F7R015 = 682D750F7R015
1-5/8 4 .030CR  582D750F4R030  682D750F4R030 = 582D750F5R030 @ 682D750F5R030 @ 582D750F6R030 @ 682D750F6R030 = 582D750F7R030 @ 682D750F7R030
3/ 34 1-5/8 4 .060CR  582D750F4R060 @ 682D750F4R060 @ 582D750F5R060 @ 682D750F5R060 @ 582D750F6R060 @ 682D750F6R060 @ 582D750F7R060 @ 682D750F7R060
1-5/8 4 .090CR  582D750F4R090  682D750F4R090 = 582D750F5R090 682D750F5R090 582D750F6R090 @ 682D750F6R090 = 582D750F7R090 @ 682D750F7R090
1-5/8 4 J125CR 582D750F4R125 682D750F4R125 582D750F5R125 = 682D750F5R125 = 582D750F6R125 = 682D750F6R125 = 582D750F7R125 &= 682D750F7R125
1-5/8 4 J190CR 582D750F4R190  682D750F4R190 = 582D750F5R190 = 682D750F5R190 = 582D750F6R190 = 682D750F6R190 = 582D750F7R190 = 682D750F7R190
1-5/8 4 .250CR 582D750F4R250 @ 682D750F4R250 = 582D750F5R250 &= 682D750F5R250 @ 582D750F6R250 @ 682D750F6R250 @ 582D750F7R250 = 682D750F7R250
2-5/8 5 SQ 582D100F4 682D100F4 582D100F5 682D100F5 582D100F6 682D100F6 582D100F7 682D100F7
2-5/8 5 .015CR 582D100F4R015 682D100F4R015 582D100F5R015 = 682D100F5R015 = 582D100F6R0O15 | 682D100F6RO15 = 582D100F7R015 = 682D100F7RO015
2-5/8 5 .030CR  582D100F4R030 = 682D100F4R030  582D100F5R030 = 682D100F5R030 = 582D100F6R030 = 682D100F6R030 = 582D100F7R030 = 682D100F7R030
» » 2-5/8 5 .060CR  582D100F4R060 A 682D100F4R060 = 582D100F5R060 & 682D100F5R060 = 582D100F6R060 = 682D100F6R0O60 = 582D100F7R060 & 682D100F7R060
2-5/8 5 .090CR  582D100F4R090  682D100F4R090 = 582D100F5R090 = 682D100FSR090 @ 582D100F6R090 = 682D100F6R090 = 582D100F7R090 @ 682D100F7R090
2-5/8 5 J25CR 582D100F4R125 682D100F4R125 582D100F5R125 = 682D100F5R125 = 582D100F6R125 &= 682D100F6R125 = 582D100F7R125 &= 682D100F7R125
2-5/8 5 J190CR 582D100F4R190 = 682D100F4R190 582D100F5R190 = 682D100F5R190 = 582D100F6R190 = 682D100F6R190 = 582D100F7R190 = 682D100F7R190
2-5/8 5 .250CR 582D100F4R250 = 682D100F4R250 = 582D100F5R250 & 682D100F5R250 @ 582D100F6R250 = 682D100F6R250 @ 582D100F7R250 @ 682D100F7R250
L quebecindustriel.com
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Tours et perceuses

Tour a métal 12" X 36"

avec téte a engrenage

Inclus : mandrins 6" (3 mors) et 8" (4 mors), engrenages
imp./métr., porte-outil rapide, lunettes fixe/mobile,
plateau 10" DI-4, indicateur de filetage, accessoires
MT#3, mandrin 1/2", garde d’éclaboussures, coffre et clés.

Capacité de tournage entre centres 36°
Capacité de tournage au-dessus du banc 12
Diamétre du nez de l'arbre 11/2"
Capacité de tournage au-dessus des chariots 7-1/4"
Cone de l'arbre MT #5
Cone de la contre-poupée arriére MT #3
Distance entre les glissiéres 7-1/4*
Déplacement transversal du chariot 6-3/8"
Déplacement du chariot supérieur 3-3/8*
Vitesses de |'arbre 9(60-1,500) tr/min
Gamme et pas de vis 40 (4-112 FPP), 30 (2-4.5 mm)
Moteur 8.7 ampéres
Voltage 220V, 1phase, 60 Hz

Dimensions assemblées (L X P X H) / Poids
Dimensions d'emballage (L X P X H) / Poids

FOB QC
KC1236ML/SS1236
Inclus : #551236
5 Support pour H
UNITE  tour & metal )

Perceuse et fraiseuse

avec téte a engrenage et garde de sécurité

65"X28"X 28" /710 Ibs
65-3/8"X 29" X 29" / 925 lbs

Inclus : couteau a pastille carburé 3", étau a angle 3-1/2", garde de sécurité,
cadran pour pas de vis, 2 pointes fixes MT#3, manchon MT#6-MT#3, plateau

et coffre a outils.

Tour a métal 14" X 40"

avec téte a engrenage

Inclus : mandrin 7" (3 mors) et 8" (4 mors), engrenages impériaux et métriques, porte-outils

rapide, lunettes fixe et mobile, plateau de tournage 12" D1-5, systeme de refroidissement, garde
d’éclaboussures, cadran pour pas de vis, 2 pointes fixes MT#3, manchon MT#6-MT#3, plateau et coffre
a outils, clés de mandrin, clés hexagonales et cabinet fermé (avec frein a pied incorporé)

KC-1440ML-2

Capacité de tournage entre les centres 40°
Capacité de tournage au-dessus du banc 14°
Diamétre du nez de I'arbre 2"

Capacité de tournage au-dessus des chariots 8-5/8"
Cone de l'arbre MT #6
Cone de la contre-poupée arriére MT #3
Distance entre les glissiéres 7-5/16"
Déplacement transversal du chariot 6-3/16"
Déplacement du chariot supérieur 31/2"

Vitesses de I'arbre 8(70-2,000) tr/min

Gamme et pas de vis 34 (4-56 FPP), 26 (4-7 mm) KC-1440ML-2
Moteur 11ampéres
Voltage 240V, 1phase, 60 Hz

Dimensions assemblées (L X P X H) / Poids
Dimensions d'emballage (L X P X H) / Poids

R
KING
"

75" X 32" X 53" /1)50 Ibs
74" X 29-3/4" X 58-1/4" /1,375 Ibs

94997

= Systéme d'interrupteur

. aouverture forcée et garde
W desécurité protégé par
= interrupteur de fin

de course

m Lecteur numérique a

KC-1440ML-2/54/DRO = 2 axes (XY)
oo . g

109997 v

Perceuse a colonne industrielle 15"

a vitesse variable

FOB
Ville St-Laurent

Puissant moteur de 1CV. Course allongée de 6" permettant le percage plus
profond que la plupart des perceuses a colonne. Garde de sécurité protégé par
interrupteur de fin de course. Inclus : mandrin 5/8", clé de mandrin, clé a caler
et clés hexagonales d’ajustement.

Modéle KC-45
Capacité de forage /4" _ & -30HS-
Distance max. de I'arbre a la table 18" E N IN VE NTA IR E = 3 =
Diameétre de travail maximale 20-7/16™ Mandrin 5/8"
Arbre ceintré R8 Diamétre de percage 15"
Distance d'abaissement de I'arbre 5" Distance max. mandrin a la colonne /2
Nombre de vitesses 6 (60-1,500) tr/min Distance max. mandtin a la table 274/2"
Cap. du couteau de surfacage 4 Distance d’abaissement 6"

Cap. du couteau a rainurage 1-1/4" Grandeur de la table 18" X14"
Déplacement longitudinal 20-1/2" Arbre cintré J#3
Déplacement transversal 8-1/4" = Vitesses variables 400-5.000 tr/min

Dimensions de la table de travail 9-1/2" X 32-1/4" Rainures en T de la table 916"

Dimension de la rainure de la table 5/8" Moteur/Voltage 14 ampéres @ T15V, 7 ampéres @ 230V
Moteur 11ampeéres Pré-cablé 15V
Voltage 220V, 1phase, 60Hz Dimensions assemblé (LXPxH) 18"X28"X71H/2"
Dimesions assemblé (LxPxH) 47" X 34" X 55" Poids 310 Ibs
Poids 700 bs Dimensions d'emballage (LxPxH) 2"X32'X70"
Dimesions emballage (LxPxH) 35-3/4" X 28-7/8" X 48-3/4" Poids 375lbs
Poids 772 Ibs
e EN OPTION Lk,
KING support pour KING
perceuse et fraiseuse -
hp i of #SS-45 $39999 J“\

""-1-__

o A

KC-45

o]

EN IN VEN TAIRE

ﬂ:: KC-30HS-VS

UNITE

[ EN INVENTAIRE

quebecindustriel.com
1800 463-5089



Etau magnétique Fein VersaMAG

Aimant permanent compact et puissant avec
étau pour le serrage sans outil de différents
composants sur des surfaces magnétiques.

CHARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Hauteur de mors 1-9/16

Largeur de mors 3-15/16 des stocks
Effort magnétique 1754 Ibs
Dimensions du pied 8-3/8" X 2-3/4" A-2008-0382

magnétique

Poids selon EPT 15.98 Ibs 7.25 kg 3 9
Poids selon EPTA 7.25kg UNITE

Etau modulaire de haute précision

6" X 8”

* Longueur: 20,86"

¢ Largeur: 4,92"

* Quverture des machoires : 8"
* Numéro de modele: #3

¢ Haute précision

* Plage de serrage illimitée

* Acier allié de haute qualité

¥ Jusqu'a épuisement ¢ Pression de serrage élevée

FOB QUE

382015

1637°

Tournevis Megapro®

Technologie brevetée intégrée au tournevis
multi-embouts, permettant d’effectuer le travail
avec plus d’efficacité et de confort.

“E= ORIGINAL

BT i T s, S

Jusqu’a épuisement

des stocks * Aucune élévation des machoires

Numéro

A 211R2C36RD

B 15INAS
C 15THX
D 15THVAC-C

oia

Description Prix REG Prix PROMO

Tournevis a cliquet 13 en 1 - Fente plate : 4-6 ; Phillips : 0-3 et 1-2 ; Torx® : 4228
10-15 et 20-25 ; Robertson (carré) : 1-2

Tournevis original 15 en 1 - Phillips n° 0, 1, 2, 3 ; Robertson (carré) n° 0, 1, 2877
2,3; Torx® n° 10, 15, 20, 25 ; Fente plate n° 4, 6

Tournevis hexagonal 15 en 1- 14 embouts hexagonaux spécialisés (for- 29600
mats impériaux et métriques inclus) et un tourne-écrou hexagonal de 1/4"

Tournevis a embouts HVAC 15 en 1 - Phillips 1-2, Robertson (carré) 1-2,
Fente plate 3-5, Torx® 10-15, Torx® 20-25, poingon VST-SQ, 303
douille 6SA 1/4", hexagonal 1/4", hexagonal 5/16"

3594
244

245
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Etau a double serrage
6”

'“\‘ - - Jusqu’a épuisement

ey des stocks

EN INVENTAIRE

* Machoire 6" a double serrage, ouverture 2 X 125 mm
* Base fixe, orientation horizontale, 2 stations
* Augmente l'efficacité et la productivité
des machines CNC
* Mécanisme anti-soulévement assurant
un alignement précis de la piéce

FOB QUE
SOW382600

28927

Nouveaux panneaux
pivotants 5S

Le ER14 est compatible avec toutes
les marques de boites en plastique
avec bordure d’accrochage

EEECCER

ER12 "
Systéme 5S |

ER14
support pour boite
de plastique

—

rousseau Scannez pour voir la vidéo

des accessoires Rousseau

quebecindustriel.com
1800 463-5089



Systémes d'encochage

Systeme d'encochage 6" Systeme d'encochage 3"
Rapide, précis et constant Rapide, précis et constant
Encoches parfaites en 10 secondes... méme en angle! Encoches parfaites en 10 secondes... méme en angle!

128797 70997

No. item No. item No. item No. item

Réference Description (575V) (220V) Réference Description (575V) (220V)
GI1150-2H Ponceuse a bande 6" GRIT GI 79020509573 79020539233 GX75-2H Ponceuse a bande 3" GRIT GX 79013209573 = 79012259233
GIB Base pour machine GI150 99001003030 = 99001003030 GXR Module d’encochage GRIT GX 99001001110 99001001110
GIR Module d’encochage GRIT GI 99001007110 99001007110
Obtenez GRATUITEMENT Obtenez GRATUITEMENT
3 53 7$ d’outils ] 727$ d’outils
Perceuse/visseuse Perceuse/visseuse

4 vitesses marteau

= ASCM18-4QMP TOP SET

= Ensemble de départ 4Ah
+ accessoires + chargeur

Référence: 7116156090

4 vitesses marteau

= ASCM18-4QMP (outil seul)
= 18V AMPShare, sans brosse
Référence: 7116156090

Meuleuse d’angle 5"
sans fil

= CCG18-125-10 (outil seul)
= 18V AMPShare, sans brosse
Référence: 71221861390

Meuleuse d’angle 5"

sans fil

= CCG18-125-10 (outil seul)

= 18V AMPShare, sans brosse

Référence: 71221861390

Scie a métal sans fil

* F-IRON CUT 57 AS SET

= 2 batteries AMPShare
18V de 8Ah et 1 chargeur

Référence: 71360462090

Ensemble de départ
18V 8 Ah AMPShare

= 2X batteries 18V 8 Ah AMPShare
avec chargeur
Référence: 92604229090

quebecindustriel.com
1800 463-5089




Nos partenaires
Outils de coupe
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Technologies pour surfaces
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WE KNOW ABRASIVES

Accessoires pour machines
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1800 463-5089
info@quebecindustriel.com

Québec QC GIN 4A5
T 418 683-2527

Chicoutimi QC G7K 1A2
T 418 683-2527
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Dritling Machines + B
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TRUMPF

Offres valides jusqu’au 31 aoGt 2026. Prix sujets a changement
sans préavis. Transport et taxes en sus. Quantités limitées. Certains
produits peuvent étre en rupture de stock. Non responsable des
erreurs techniques ou typographiques.
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